SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-09.00.00 OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem obrdbek blacharskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét

j-
1.3. Zakres robot.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania obrobek blacharskich i elementéw wystajgcych ponad dach budynku tzn.:
» Obraobki blacharskie
» Rynny i rury spustowe.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdélne

Materiaty stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny mie¢ aprobaty techniczne lub

powinny by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami.

Wyroby dekarskie powinny:

— mieé certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego uznang za zgodng z wymaganiami podstawowymi, a nastepnie by¢ oznaczone
znakowaniem CE,

— miec deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta - w
przypadku wyrobéw podanych w wykazie Komisji Europejskiej majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa.

Na opakowaniach materiatow stosowanych do wykonywania robét dekarskich powinien sie znajdowac

termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania materiatéw do robot dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami

producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na

budowie materiatéw przeznaczonych do wykonywania robot dekarskich.

2.2. Przyjecie materiatdw na budowie

Podstawe przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe stanowia:

* projekt techniczny,

» dokumenty od producenta,

 sprawdzenie oznaczenia wyrobow,

* sprawdzenie zgodno$ci wybranych wtasciwosci wyrobow z dokumentami. Projekt techniczny
powinien zawieraé charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania obrébek blacharskich. Na
budowe moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedtug
specjalnej dokumentacji dotyczgcej odstepstw od projektu.

Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia.



Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci z dokumentem odniesienia lub deklaracje zgodnosci dla partii wyrobu oraz karte
katalogowg wyrobu lub firmowe wytyczne stosowania wyrobu.

Kontrolne badania wtasciwosci wyrobow pokrywczych nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami

norm dotyczgcymi wyrobu lub innych dokumentdéw odniesienia, typu,, aprobata techniczna".

Wyroby pokrywcze mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

» odpowiadajg wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,

» sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

* spetniaj g wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

» majg deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci lub do dnia wejscia Polski do Unii Europejskiej -
certyfikat na znak bezpieczenstwa.

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.3. Przechowywanie materiatdéw

Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Sposob transportu i skladowania materiatéw do robot dekarskich powinien by¢
zgodny z wymaganiami producenta

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie.
Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonywane z
blachy o grubosci od 0,5mm do 0,6mm.
Zamocowanie obrobek blacharskich na pofaci ocieplonej powinno nastgpié¢ przez elementy
zapewniajgce stabilne przytwierdzenie do konstrukcji potaci (zaimpregnowane elementy
drewniane — belki krawezne odpowiadajace klasie 1l drewna tartego).
Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu powinny by¢ wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju trojkgtnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o
przekroju prostokgtnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz scian attykowych,
scian budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5m oraz nad dylatacjami
konstrukcyjnymi.
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.
Rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0m.
Wpusty dachowe powinny byé osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podtoze wokét wpustu w promieniu min. 25cm od brzegu wpustu powinno byé
poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.
Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne
jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5m od elementéw
ponaddachowych.
Wiloty wpustow dachowych powinny byé zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia liS¢mi lub innymi elementami
mogacymi staé sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).



Spadki podtuzne koryt odwadniajgcych powinny zapewnia¢ swobodny odptyw wody opadowej.
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-
94702:1999 i PN-B-9470L1999.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 607:1999.

Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo
ustalone indywidualnie na podstawie PN-92/B-01707.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszych Warunkéw technicznych.
6.1. Kontrola wykonania podtozy
Kontrola wykonania rob6t powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru.
6.1.1. Obrébki blacharskie
Kontrole miedzyoperacyjna i koncowg dotyczgcg wykonania obrobek blacharskich
przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnos¢ wykonywanych prac z wymaganiami PN-6 1/B-
10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002,
PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002,
PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2002 oraz z wymaganiami niniejszych
Warunkow.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdét jest:
» m? obrébek blacharskich,
» 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.
lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu.
Inspektor dokonuje na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
e peing dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniem stwierdzajgcym zgodnosc¢
wykonania robét blacharskich z projektem,
e protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdw,
o stwierdzenie inspektora nadzoru, Zze wyniki przeprowadzonych badan robét
blacharskich byty pozytywne.
Nie przewiduje sie odstepstw od wymagan niniejszych Warunkéw technicznych. Protokét
odbioru powinien zawiera¢:
e zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét blacharskich z projektem.
8.1. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
* sprawdzenie prawidlowosci potgczen poziomych i pionowych
* sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian
* sprawdzenie prawidtowos$ci spadkéw rynien
* sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami
Rury spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Obrébki blacharskie.
Placi sie za ustalong ilos¢ m? obrobki wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potgczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Pfaci sie za ustalong ilos¢ mb rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,



- uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999
PN-EN 506:2002
PN-EN 504:2002
PN-EN 505:2002

PN-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002

PN-EN 508-3:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-92/B-01707
PN-B-94702:1999
PN-B-20130:2001
PN-EN 607:1999

pr EN 988

PN-B-24000:1997
PN-B-24002:1997
PN-B-24003:1997
PN-B-24004:1997
PN-B-24006:1997
PN-B-24620:1998
PN-74/B-24620

PN-74/B-24622

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do
pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy miedzianej lub cynkowej

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy
miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charaktery styka wyrobow ptytowych
ze stali uktadanych na ciggtym podtozu

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ | Stal

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 2: Aluminium

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje.
Czes¢ 3: Stal odporna na korozje

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania
Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i
badania

Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobéw ptaskich, rolowych, dla
budownictwa

Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

Asfaltowa emulsja anionowa

Asfaltowa emulsja kationowa

Masa asfaltowo-aluminiowa

Masa asfaltowo-kauczukowa

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

Lepik asfaltowy stosowany na zimno

Roztwor asfaltowy do gruntowania



