SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.07.00.00 Okladziny scienne i podiogowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem Szczegétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane w ramach zadania:

Remont sciany szczytowej w budynku Muzeum Wojska w Biatymstoku,
na dziatce o nr ew. gruntu 1476, obreb geodezyjny nr 11-srédmiescie,
jedn. ewid. Biatystok..

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni podfoze — element
konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podkiad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktérym
wykonuje sie posadzke zywiczng wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni
budynku.

oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
wykonaniem:

- posadzek z ptyt gresowych,

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw do wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacii
technicznej pkt 3.1. ,Wymagania ogdélne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
- Ptytki ceramiczne,

- Klej do ptytek,

- Zaprawa spoinujgca.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,



- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

- mtotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywa¢ naturalnych materiatéw.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

- Plytki pakowane w pudia tekturowe zawierajgce ok.1 m? piytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukagcych sie oraz
napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2 m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo tlukacych sie oraz
napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materiatow

- Piytki i klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

- Opakowania ukfada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobéw tatwo ttukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podkiad powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatose i
grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z
warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i

zanieczyszczeh oraz nasycone wodg. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow
cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe cementowg
nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mieé¢ konsystencje gestg — 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona
do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?*. Powierzchnia podktadu
sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych
przeswitéw wiekszych niS 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W
ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki z plytek



Zalecenia ogodlne:

- Temperatura powietrza w czasie uktfadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C i nie wiecej niz
+25°C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w
czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ sie w pomieszczeniach o wymagane;j
temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét,

- Przed przystgpieniem do oktadzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Piytki nalezy ukfadac¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie
moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzaé¢ tak, aby docinki
ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.

Przygotowanie podioza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢ warstwy malarskie,
piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

- Podioze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z PN/B-10107 nie
mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin

- Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podkfadzie betonowym.
Do uktadania stosowa¢ klej, ktérego rodzaj dobraé zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju
ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpocza¢ od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych powierzchnia
wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedgcych wielokrotnoscig
wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie fatg opierang na ptytkach —
reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn uktadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw
kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymatos¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien
ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych i terazzo powinny byé przeprowadzane w sposob
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotéw badarn miedzyoperacyjnych,

- spadki podioza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodno$ci lub

certyfikatow zgodnosci przediozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:



- przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwieku.

- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dlugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz 2 mm na catej
dt. faty),

- prawidiowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1 mm.

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgce;j.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkow,

- nierébwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy fatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3
mm na dtugo$ci faty 2 m i nie wieksze niS +5 mm na catej dtugoéci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z rozwigzah:

- oktadzine poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz
jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i
umy¢ woda.

8.3. Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbiér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem,
ktérego przedmiot okredla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej
podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie
na podstawie poréwnania wynikdw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbiér powinien obejmowaé sprawdzenie:

- wyglagdu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepno$ci do podtoza

- prawidtowosci osadzenia kratek $ciekowych w podfodze, wkiadek dylatacyjnych itp.

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 8 OST ,Wymagania ogdélne”.
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] posadzki z plyt gresowych obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoSa,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdbw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.



